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Net-Shape-Manufacturing für 
Magnete 
[T247; Traktions-Elektromotor] 

Kurzbeschreibung 
 

Die Herstellung von Multi-Component-Magneten erfolgt 
durch chemische Bearbeitung der Mikrostrukturen der 
Magnete mittels Spark-Plasma-Sintering (SPS). Es zielt auf 
eine Verbesserung der Eigenschaften des Magneten ab. 
Die so erstellte individuelle Struktur von Materialphasen 
bietet eine gezielte Realisierung von Koerzitivität und 
höherer Magnetisierung. 
 

Vorteile und Ziele der Technologie 
 

Durch eine höhere Magnetisierung ist eine kompaktere 
Bauweise mit weniger Material möglich. Auch mit einem 
verringerten Einsatz von REE und HREE können 
entsprechende physikalische Eigenschaften erreicht 
werden. Durch den Einsatz der NSM-Technologie kann die 
individuelle Gestaltung von magnetischen Materialien mit 
maßgeschneiderten Magnetfeldverteilungen oder 
spezifischen magnetischen und mechanischen 
Eigenschaften in bestimmten Bereichen des Materials 
erreicht werden. 
 

Hemmnisse der Einführung 
 

Es ist weiterhin dennoch die Verwendung von REE und 
HREE nötig. Die Herstellung ist mit einer höheren 
Prozesszeit und dadurch steigenden Produktionskosten 
verbunden. Obwohl an der Verbesserung der 
Prozessparameter gearbeitet wurde, ist es schwierig, die 
magnetischen Eigenschaften an die gesinterten 
heranzuführen, da die Korngrößen während des 
Herstellungsprozesses nicht einheitlich sind. Dies führt zu 
einer Verschlechterung der Eigenschaften. 
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Konkurrierende Technologien 
 

Additive Manufacturing; Magnetschleifen 
 

Einsatzbereich 
 

Elektromotoren 
 

Zuordnung zu Kompetenzen 
 

Elektromotor; Fertigungstechnik; Materialwissenschaft; 
Mikrotechnik 
 

Schlagworte 
 

Spark-Plasma-Sintering; Effizienz; Magnete; Produktion 
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